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Verschliesserabdeckung Standard

Seamer top cover

Option

Sicherheitsleiter

Safety ladder

Option

Verlangertes Deckelmagazin
End chute
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Das Urheberrecht an dieser Zeichnung und allen Beilagen verbleiben jederzeit der

Firma Ferrum AG. Ohne unsere schriftliche Genehmigung diirfen sie nicht kopiert oder
vervielfaltigt, auch niemals dritten Personen mitgeteilt oder zugénglich gemacht werden.

A) Belastungsangaben Absaugung neu, Ansicht Montagehilfe, Kran neu.
B) Neu Kamin bei Co2 Absaugung, FFU Dachblech Tire versetzt.
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