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FERRUM PACKAGING INC. ora, oras por dia, 7 dias por semana, atendendo permanentemente
880 Bahcall Court aos mais altos padroes de higiene e seguranga. As maquinas de recravagao
Waukesha, WI, 53186 T +1 877 337 7863
EUA canning.sbusa@ferrum.net da Ferrum Packaging atendem as exigéncias extremamente rigorosas

da industria de bebidas e alimentos sem reservas gragas a otimizagao

e ao desenvolvimento continuo. Mais de 2.000 recravadoras da Ferrum

POLYPACK COMERCIO E SERVIGOS LTDA.

Rua Eduardo Ferragut, 35

Bairro Pinheirinho

13280-000 Vinhedo-SP T +55 193 826 4200

Brasil fabio@ferrum.com.br de servigo e representantes a fim de apoia-lo o mais rapidamente possivel

Packaging estdo em funcionamento no mundo inteiro. A partir de sua sede

suica, a Ferrum Packaging mantém uma rede internacional de filiais, pontos

em qualquer parte do mundo — 24 horas por dia, se necessario. Intervengdes

de servigo continuo, entregas de pegas de reposigdo em curto prazo,

FERRUM PACKAGING (KUNSHAN) CO., LTD. .. - . . -
No. 329, Jujin Road aconselhamento técnico solido e treinamento de clientes estio entre as

Zhangpu Township

215321 Kunshan City

Jiangsu Province T +86 512 3662 5104
China canning@ferrumchina.com

principais competéncias de nosso servigo de atendimento ao cliente.

Para simplicidade e melhor legibilidade, o plural comum é usado para fungdes

operacionais. Ele deve se aplicar igualmente a homens e mulheres,

FERRUM PACKAGING (VIETNAM) CO., LTD. estagiarios ou funcionarios nas empresas.
60A Hoang Van Thu Str. Ward 09

Phu Nhuan Dist., Ho Chi Ming City

Vietna packaging@ferrum.net
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FERRUM PACKAGING (THAILAND) CO., LTD.

591 UBC Il Bldg.,

16th Floor, Room 1606

Sukhumvit 33, Sukhumvit Road,

10110 Klongton-Nua, Wattana, Bangkok

Tailandia packaging@ferrum.net
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TREINAMENTO MUNDIAL EM SUAS
MAQUINAS RECRAVADORAS

Seja como operador na linha, técnico de laboratério em garantia de qualidade,

mecanico de manutengao, Eletricista da fabrica ou como gerente na fabrica de envase,

na Ferrum vocé vai conhecer sua maquina recravadora e o processo de recravagdo para
seus trabalhos diarios. A Ferrum oferece treinamentos para individuos ou grupos de até
6 participantes, que sdo adaptados individualmente as suas necessidades.

Nossos instrutores séo profissionais completos, com experiéncia extremamente ampla
e muitos anos de experiéncia em toda a gama de maquinas recravadoras da Ferrum.
Eles sabem perfeitamente como treinar um grupo-alvo com a flexibilidade necessaria
de forma individual e voltada para a pratica. Os cursos de treinamento podem ser
realizados em suas instalagées ou em uma de nossas filiais. Vocé tem as seguintes

possibilidades:

CLIENTE EM ROAMING

+ Treinamento em um de nossos Centros de Treinamento
da Ferrum Packaging:

Schafisheim, Suica

Waukesha, EUA

Sao Paulo, Brasil

— Kunshan, R.P. China

Sua produgéo continua sem interrupgoes e o risco

de danos a sua recravadora devido ao treinamento

¢é inexistente. O treinamento ocorre em uma recravadora
que é a mais parecida possivel com aquela que vocé usa
para sua produgao.

INSTRUTOR EM ROAMING

+ Treinamento em sua unidade com sua recravadora
(60% do tempo de treinamento parada de produgéo
devido ao treinamento pratico)

Seus funcionarios séo treinados exatamente na recravadora
para a qual eles garantirdo uma produgdo sem problemas
durante anos. Nao ha despesas para seus funcionarios.

Sua produgao é temporariamente interrompida e ha um risco
minimo de que um ou outro componente da recravadora seja
danificado por causa do treinamento.

RECRAVADORA E INSTRUTOR EM ROAMING

+ Treinamento dado por um de nossos instrutores em sua
unidade usando uma recravadora de treinamento
fornecida para este fim nao é possivel em todos os
paises por questdes alfandegarias e legais).

Producéo continua sem interrupgdes e sem o risco de
danos a sua recravadora durante o treinamento.

O treinamento ocorre em uma recravadora similar com
aquela que vocé usa para sua produgao.

Ha custos de locagéo e transporte para esta recravadora
de treinamento e exigimos seu apoio para a entrega e
devolugéo da recravadora

Este é o tipo de treinamento é mais caro e demorado,
entretanto esta alternative otimiza os beneficios das duas
primeiras ofertas e minimiza seus riscos.

A Ferrum Packaging ja vendeu e realizou os dois primeiros
cursos de treinamento inUmeras vezes e o terceiro muitas
vezes com sucesso, para a satisfacdo dos clientes.
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TREINAMENTOS PADRAO )
COM CONFIRMAGAO DE PARTICIPAGAD

Os treinamentos Mecéanico 1 e 2 néo forem realizados em sua recravadora, eles serdo
realizados em recravadoras que sdo o mais parecidas possivel com os equipamentos

de sua linha de produgéo. Para o treinamento Mecénico 2, é preciso que o treinamento
Mecanico 1 tenha sido concluido, a menos que os participantes comprovem que possuem
a qualificagdo de Mecanico 1.

Os treinamentos Mecénico 2 em uma recravadora sua séo realizados apenas quando, ¢ feita
uma revisdo da recravadora por nossos técnicos logo depois. Apos a sessdo

de treinamento, o instrutor deve ir para a proxima sesséo de treinamento e, portanto,

ndo pode acompanhar o reinicio de sua produgéo. Durante o treinamento, as vedagdes

e mancais desmontados e montados novamente para fins de treinamento podem sofrer
eventuais danos e devem ser substituidos para garantir novamente uma produgéo

sem interrupgdes.

Todos os outros treinamentos padrao séo realizados sem desgaste.

CURSO BAS":U MECKN":U 2 (com base no Mecanico 1)
3 dias 5 dias

SEMINARIO DE DOBRAGEM ELETROTECN
3 dias E AUTOMAC
- 2 dias

MECANICO 1
5 dias

PRECOS E DATAS

Vocé pode entrar em contato com a Ferrum de qualquer
forma e a qualquer momento. Sempre informe o nimero
de sua maquina C10-XXXXXXXX ao fazer o registro ou
enviar consultas para que possamos atendé-lo da melhor
maneira possivel.

Além do treinamento, a taxa de participagdo também inclui
a documentagéo de treinamento, almogo, lanches durante
os intervalos e transfers entre o aeroporto de Zurique,

a Ferrum e o hotel. As tarifas fixas diarias de acordo com

a proposta nédo incluem hospedagem e refeigdes adicionais,
viagens de ida e volta ao evento ou taxas de intérprete.
Datas somente conforme acordado.

Ida e volta do aeroporto e/ou hotel conforme
combinado com os instrutores.

IDIOMAS DE TREINAMENTO E DOCUMENTOS

Aleméo, inglés, francés, espanhol, portugués
(documentagao também em italiano). Outros idiomas
mediante solicitagdo, se necessario com intérprete,
proviséo por acordo.

A documentagao de treinamento inclui os documentos
detalhados de treinamento, as instrugdes de operagéo

de sua recravadora no idioma do treinamento. O catalogo
de pecas de reposigdo e o manual de instrugdes de sua
recravadora sdo colocados a disposigéo pelos instrutores
do treinamento em um pen drive. Em alguns casos,

¢é possivel ou necessario que a documentagéo esteja

em um idioma diferente do treinamento. Informe-nos
sobre seus desejos em tempo habil.

PROGRAMAGAD DO TREINAMENTO

Dia 1

Manha 09:00h—12:00h
Pausa para o almogo  12:00h—13:30h
Tarde 13:30h—16:30h

Dias seguintes

Manha 08:00h—12:00h
Pausa para o almogo  12:00h—13:30h
Tarde 13:30h—16:30h

(salvo acordo em contrario)

TREINAMENTO ESPECIFICO DO CLIENTE

Nossos treinamentos séo estruturados de forma modular
por tema. Vocé formula seus objetivos de treinamento
para nés e nds montamos um treinamento personalizado
para vocé. Os treinamentos especificos do cliente sao
recomendados principalmente para treinamentos de
reciclagem ou avangados ou para conhecer uma nova
recravadora depois que um outro tipo de recravadora
Ferrum tiver sido colocada em operagdo no mesmo local.




Treinamentos padrao em detalhes

CURSO BASICO

COM CONFIRMAGAO DE PARTICIPAGAD
3 DIAS

O curso basico fornece ao operador todas

as habilidades necessarias para uma produgédo

com seguranga e sem problemas com a recravadora.
Se vocé e seus funcionarios quiserem conhecer
melhor a recravadora antes de recebé-la, este curso
também ¢é ideal para isso.

PUBLICO-ALVO

+ Técnicos de laboratorio, responsaveis de linha e produgao
+ Operadores e mecanicos de manutengao antes
do recebimento da maquina

INTRODUGAO E INSTRUGOES DE SEGURANGA

+ Prevencéo de acidentes e comportamento durante
o treinamento

+ Vestuario e equipamento de protegéo individual

+ Areas de perigo e seguranga na recravadora

TECNOLOGIA DE DOBRA DUPLA

+ Processo de formagéao de dobragem dupla

+ Historia breve das recravadoras de latas

+ Recravadoras de latas redondas e ndo redondas
+ Viséo geral dos maquinas recravadoras da Ferrum

LATAS E TAMPAS

+ Histéria breve das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de latas

+ Processo da fabricagdo das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de tampas
+ Processo de fabricagao de tampas

TEORIA DE DOBRAGEM E PARAMETROS CRITICOS
(VISAD GERAL)

Formagéo de dobragem 1.7 operagéo e 2.* operagéao
Dimensdes de dobragem mais comuns

Especificagdo da dobra dupla

Formacgéo de dobragem e auséncia de rugas

Leitura do protocolo de dobra dupla

Erros mais comuns e solugéo de erros na dobra dupla

+ + + + + +

ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO DA RECRAVADORA
(VISAD GERAL)

+ Dispositivos de seguranga

+ Principais médulos da recravadora

+ Sequéncia do processo do ponto de vista da lata e tampa
+ Aplicagdo de gas ou vaporizagéo e limpeza

+ Sistema de ar comprimido e lubrificagdo por circulagdo de 6leo
+ Sincronizagdo com o envase

+ Armario elétrico e painel de toque

OPERACAO (VISAD GERAL)

+ Partida e parada

+ Operagéao intermitente

+ Marcha lenta

+ Componentes de operagao

+ Painel de toque nivel Operador

ELEMENTOS DE DOBRAGEM

+ Rolos de dobragem (estrutura, material, camadas)

+ Perfis dos rolos de dobragem (1.0P, 2.0P, Clinch, V, X)
+ Mancal, vedacéo e lubrificagdo do rolo de dobragem

+ Cabecotes de dobragem (material, camadas, marcagao)

AJUSTE DOS ROLOS DE DOBRAGEM

+ Desmontar e montar novamente os rolos de dobragem

+ Ajustar a altura dos rolos de dobragem acima do
cabegote de dobragem

+ Ajustar abertura do rolo de dobragem 1.0P e 2.0P

+ Leitura e interpretagéo do controle da dobra dupla

PRESSAO DA MOLA DO PRATO DE DOBRAGEM

+ Estrutura e fungéo da estacéo de elevagao
+ Aparelho de medicédo da pressédo da mola do prato
de dobragem e sua aplicagao
+ Ajuste padrdo da pressédo da mola do prato de dobragem

CURVAS DE DOBRAGEM

+ Curvas de dobragem rigidas

+ Curvas de dobragem mdveis para controle 1.0P

+ Verificagéo do 1.0P na operagéo de ativagao

+ Curvas de dobragem ajustaveis rapidamente para
corregéo 2.0P

+ Verificagdo imediata do ajuste das curvas de dobragem
pela largura de dobragem

+ Ajuste basico da curva de dobragem de ajuste rapido

+ Ajuste de produgéo da curva de dobragem de ajuste rapido

AJUSTE DE ALTURA DO PLANO DE DOBRAGEM
+ Ajustar plano de dobragem a nova altura da lata

+ Medir altura da lata

+ Determinar altura média da lata

+ Calcular Pin Height

+ Ajustar calibre da Pin Height

+ Verificar Pin Height com calibre

+ Corrigir Pin Height com ajuste de altura

+ Referenciar novamente a exibigdo da altura da lata

DANOS NA LATA E NA TAMPA

+ Danos mais comuns e solucdo de falhas na lata
+ Danos mais comuns e solugdo de falhas na tampa

QUEBRA-BOLHAS E APLICAGAO DE GAS ABAIXO DA TAMPA

+ Sistema de tratamento e regulagem (CO2, N2)
+ Possibilidades de ajuste e otimizagao
+ TPO (Oxigénio total da embalagem)

APLICAGAO DE VAPOR NA TAMPA E ABAIXO DA TAMPA

+ Sistema de tratamento e regulagem
+ Possibilidades de ajuste e otimizagao
+ Vacuo residual (medicao e valores limite)

LIMPEZA E ENXAGUE (VISAO GERAL)

+ Equipamento técnico e modo de funcionamento
+ Plano de limpeza (sugestdo da Ferrum)
+ Produtos de limpeza e desinfecgao permitidos

MANUTENGAO E REPARO (VISAD GERAL)

+ Identificagao dos locais para a manutengao
+ Trabalhos de manutengéo e seus intervalos
+ Lubrificantes permitidos (6leos e graxas)



Treinamentos padrao em detalhes

SEMINARIO
DE DOBRAGEM

COM CONFIRMAGAO DE PARTICIPAGAD
3 DIAS

O seminario de dobragem capacita os funcionarios
para que eles avaliem a qualidade da dobra dupla
e o TPO (oxigénio total da embalagem) de maneira
competente, enquanto garante a produgéo
sustentavel e possa reagir de maneira adequada

em casos de eventuais desvios.

PUBLICO-ALVO

+ Técnicos de laboratorio, gerentes de qualidade,
mecanicos de manutencio

+ Especialistas em consultoria, funcionarios de fabricantes
de latas/tampas

INTRODUGAO E INSTRUGOES DE SEGURANGA

+ Prevencéo de acidentes e comportamento durante
o treinamento

+ Vestuario e equipamento de protegéo individual

+ Areas de perigo e seguranga na recravadora

TECNOLOGIA DE DOBRA DUPLA

+ Processo de formagéao de dobragem dupla

+ Historia breve das recravadeiras de latas

+ Recravadoras de latas redondas e ndo redondas
+ Viséo geral dos maquinas recravadoras da Ferrum

LATAS E TAMPAS

+ Histéria breve das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de latas

+ Processo da fabricagdo das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de tampas
+ Processo de fabricagao de tampas

ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO DA RECRAVADORA
(VISAD GERAL)

+ Dispositivos de seguranga

+ Principais modulos da recravadora

+ Sequéncia do processo do ponto de vista da lata e tampa

+ Aplicagdo de gas ou vaporizagéo e limpeza

+ Sistema de ar comprimido e lubrificagao por circulagéo de 6leo
+ Sincronizagdo com o envase

+ Armario elétrico e painel de toque

OPERACAO (VISAD GERAL)

+ Partida e parada

+ Operagéao intermitente

+ Marcha lenta

+ Componentes de operagdo

+ Painel de toque nivel Operador

ELEMENTOS DE DOBRAGEM

+ Rolos de dobragem (estrutura, material, camadas)

+ Perfis dos rolos de dobragem (1.0P, 2.0P, Clinch, V, X)
+ Mancal, vedacgéo e lubrificagdo do rolo de dobragem

+ Cabegcotes de dobragem (material, camadas, marcagao)

AJUSTE DOS ROLOS DE DOBRAGEM

+ Desmontar e montar novamente os rolos de dobragem

+ Ajustar a altura dos rolos de dobragem acima do
cabegote de dobragem

+ Ajustar abertura dos rolos de dobragem 1.0P e 2.0P

+ Leitura e interpretagdo do controle da dobra dupla

PRESSAO DA MOLA DO PRATO DE DOBRAGEM

+ Estrutura e fungéo da estacéo de elevagao
+ Aparelho de medicédo da pressédo da mola do prato
de dobragem e sua aplicagéo
+ Ajuste padréo da pressédo da mola do prato de dobragem

CURVAS DE DOBRAGEM

+ Curvas de dobragem rigidas

+ Curvas de dobragem mdveis para controle 1.0P

+ Verificagéo do 1.0P na operagéo de ativagao

+ Curvas de dobragem ajustaveis rapidamente para
corregédo 2.0P

+ Verificagdo imediata do ajuste das curvas de dobragem
pela largura de dobragem

+ Ajuste basico da curva de dobragem de ajuste rapido

+ Ajuste de produgéo da curva de dobragem de ajuste rapido

AJUSTE DE ALTURA DO PLANO DE DOBRAGEM

+ Ajustar plano de dobragem a nova altura da lata

+ Medir altura da lata

+ Determinar altura média da lata

+ Calcular Pin Height

+ Ajustar calibre da Pin Height

+ Verificar Pin Height com calibre

+ Corrigir Pin Height com ajuste de altura

+ Referenciar novamente a exibicdo da altura da lata

TEORIA DE DOBRAGEM E PARAMETROS CRITICOS
(DETALHAMENTO)

+ o+ +

+

Formacgéo de dobragem e significado 1.* operagao

Formagéo de dobragem e significado 2.* operagéo

Dimensdes de dobra externas e internas

Medigao da espessura de chapa da lata e da tampa
Especificagdo da dobra dupla e determinagao da largura da dobra
Formagéo de dobragem e auséncia de rugas ou estanqueidade
Medicdo da auséncia de rugas ou estanqueidade

Leitura e interpretagéo do protocolo da dobra dupla

Erros e solugdo de erros na dobra dupla

Ajuste de precisédo da pressdo da mola do prato de dobragem
Avaliagéo da dobra dupla com gabarito de lata e tampa

MEDIGAD DA DOBRA DUPLA

+
+
+

Medigao manual da dobra dupla (Tear Down Method)
Medigdo de dobra automatizada com CMC-Kuhnke
Outras possibilidades de medigéo e seus usos

QUEBRA-BOLHAS E APLICAGAO DE GAS ABAIX0 DA TAMPA

+
+
+

Sistema de tratamento e regulagem (CO2, N2)
Possibilidades de ajuste e otimizagao
TPO (Oxigénio total da embalagem)

APLICAGAO DE VAPOR NA TAMPA E ABAIXO DA TAMPA

+
+
+

Sistema de tratamento e regulagem
Possibilidades de ajuste e otimizagao
Vécuo residual (medicéo e valores limite)

OPERAGAO (DETALHAMENTO)

+
+
+
+
+
+

Componentes de operagao e painel de toque

Estrutura de senha no painel de toque

Ajuste dos parametros para aplicagéo de gas
Parametrizagéo das proprias curvas de aplicagéo de gas
Ajustes do parametro para a recravadora

Edigao das entradas dependentes de pegas de formato



Treinamentos padrao em detalhes

MECANICO 1

COM CONFIRMAGAOD DE PARTICIPACAD
5 DIAS

PUBLICO-ALVO

+ Operadores, mecénicos de manutengao e responsaveis
pela linha

INTRODUGAO E INSTRUGOES DE SEGURANGA

+ Prevencéo de acidentes e comportamento durante
o treinamento

+ Vestuario e equipamento de protegéo individual

+ Areas de perigo e seguranga na recravadora

LATAS E TAMPAS

+ Histdria breve das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de latas

+ Processo da fabricacdo das latas

+ Tipos e formatos mais comuns de tampas
+ Processo de fabricagédo de tampas

TEORIA DE DOBRAGEM E PARAMETROS CRITICOS
(VISAO GERAL)

+ Formagao de dobragem 1.% operacgéo e 2.* operagédo
+ Dimensdes de dobragem mais comuns

+ Especificagado da dobra dupla

+ Formagéo de dobragem e auséncia de rugas

+

+

O treinamento Mecéanico 1 ¢ destinado aos
funcionarios responsaveis pela manutengéo

da recravadora. O foco do treinamento

€ a manutencgéo preventiva e todos os ajustes
basicos da recravadora, bem como a conversao

do formato em um tempo razoavel.

Leitura do protocolo de dobra dupla
Erros mais comuns e solugéo de erros na dobra dupla

ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO DA RECRAVADORA
(VISAD GERAL)

+ Dispositivos de seguranga

+ Principais médulos da recravadora

+ Sequéncia do processo do ponto de vista da lata e tampa

+ Aplicagdo de gas ou vaporizagéo e limpeza

+ Sistema de ar comprimido e lubrificagdo por circulagdo de oleo
+ Sincronizagdo com o envase

+ Armario elétrico e painel de toque

OPERAGAO (VISAD GERAL)

+ Partida e parada

+ Operagéao intermitente

+ Marcha lenta

+ Componentes de operagéo

+ Painel de toque nivel Operador

DANOS NA LATA E NA TAMPA

+ Danos mais comuns e solucdo de falhas na lata
+ Danos mais comuns e solugédo de falhas na tampa

AJUSTE DOS ROLOS DE DOBRAGEM

+ Desmontar e montar novamente os rolos de dobragem

+ Ajustar a altura dos rolos de dobragem acima do cabegote
de dobragem

+ Ajustar abertura dos rolos de dobragem 1.0P e 2.0P

+ Leitura e interpretagéo do controle da dobra dupla

PRESSAO DA MOLA DO PRATO DE DOBRAGEM

+ Estrutura e fungéo da estagéo de elevagéao
+ Aparelho de medigédo da pressédo da mola do prato
de dobragem e sua aplicagéo
+ Ajuste padrdo da presséo da mola do prato de dobragem

CURVAS DE DOBRAGEM

+ Curvas de dobragem rigidas

+ Curvas de dobragem moveis para controle 1.0P

+ Verificagdo do 1.0P na operagao de ativagdo

+ Curvas de dobragem ajustaveis rapidamente para
corregéo 2.0P

+ Verificagédo imediata do ajuste das curvas de dobragem
pela largura de dobragem

+ Ajuste basico da curva de dobragem de ajuste rapido

+ Ajuste de produgéo da curva de dobragem de ajuste rapido

AJUSTE DE ALTURA DO PLANO DE DOBRAGEM

+ Ajustar plano de dobragem a nova altura da lata

+ Medir altura da lata

+ Determinar altura média da lata

+ Calcular Pin Height

+ Ajustar calibre da Pin Height

+ Verificar Pin Height com calibre

+ Corrigir Pin Height com ajuste de altura

+ Referenciar novamente a exibigao da altura da lata

MEDIGAO DA DOBRA DUPLA

+ Medigdo manual da dobra dupla (Tear Down Method)
+ Medicao de dobra automatizada com CMC-Kuhnke
+ Outras possibilidades de medigao e seus usos

QUEBRA-BOLHAS E APLICAGAD DE GAS ABAIXO
DA TAMPA

+ Sistema de tratamento e regulagem (CO2, N2)
+ Possibilidades de ajuste e otimizagdo
+ TPO (Oxigénio total da embalagem)

APLICAGAO DE VAPOR NA TAMPA E ABAIXO DA
TAMPA

+ Sistema de tratamento e regulagem
+ Possibilidades de ajuste e otimizagéo
+ Vacuo residual (medicéo e valores limite)

OPERAGAD (DETALHAMENTO)

+ Componentes de operagao e painel de toque
+ Estrutura de senha no painel de toque

+ Ajuste dos parametros para aplicagéo de gas
+ Parametrizagéo das proprias curvas de aplicagéo de gas
+ Ajustes do parametro para a recravadora

+ Edicédo das entradas dependentes de pecas de formato

LIMPEZA E ENXAGUE (VISAO GERAL)

+ Equipamento técnico e modo de funcionamento
+ Plano de limpeza (sugestdo da Ferrum)
+ Produtos de limpeza e desinfecgao permitidos

MANUTENGAO E REPARO (VISAO GERAL)

+ ldentificagé@o dos locais para a manutengéo
+ Trabalhos de manutengéo e seus intervalos
+ Lubrificantes permitidos (6leos e graxas)

AJUSTES BASICOS DA MAQUINA

+ Instalagdo e colocagao em operagao
+ Guias de latas e tampas
— Marcagdes e identificagdes
— Ajustar os elementos de transporte com calibre
— Ajustas as guias de tampas
+ Desempilhamento de tampas
— Ajustar dispositivo de colocagéo de tampas
— Ajustar o anel do carregador de tampa
— Ajustar rosca de desempilhamento
— Ajustar lamina retentora
+ Desengate de tampas
— Processo desencadeador
— Sensor de detecgéo de latas
— Ajustar o sinal de ciclo
+ Ajustar Pin Height e referenciar o ajuste de altura
+ Ajustar ejetor ou curva de fixagdo e do ejetor
+ Controle de funcionamento conclusivo com latas vazias

PEGAS DE FORMATO E TROCA DE FORMATO

+ Distinguir pegas de formato de latas e tampas

+ Desmontar pegas de formato e montar novamente de forma correta
+ Procedimento, dicas e truques para troca rapida de ferramenta

+ Ajuste da altura da lata ou plano de dobragem

+ Ajustar guias da mesa de insergdo e altura do quebra-bolhas

FALHAS E ELIMINAGAO DE FALHAS (VISAD GERAL)

+ Falhas mecanicas e as respectivas solugoes
+ Falhas elétricas e as respectivas solugdes
+ Falhas de processo e as respectivas solugdes



Treinamentos padrao em detalhes

MECANICO 2

COM BASE NO MECANICO 1
COM CONFIRMAGAD DE PARTICIPAGAD
5 DIAS

No treinamento Mecénico 2, os participantes
desmontam a recravadora ao maximo. Se vocé
pretende fazer reparos ou revisdes detalhadas
de forma independente, este treinamento

€ a preparagéo ideal para seus funcionarios.

PUBLICO-ALVO

+ Técnicos de laboratorio, responsaveis de linha e produgao
+ Operadores e mecanicos de manutengao

INTRODUGAO E INSTRUGOES DE SEGURANGA

+ Prevencéo de acidentes e comportamento durante
o treinamento

+ Vestuario e equipamento de protegéo individual

+ Areas de perigo e seguranga na recravadora

ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO DA RECRAVADORA
(DETALHAMENTO)

+ Dispositivos de seguranca

+ Ajuste de altura

+ Parte superior, rotor, ciclo de rotagdes e curva
dajdobragem final

+ Parte central, estagbes de elevagéo e curva de elevagédo

+ Parte inferior, acionamento principal e acionamentos auxiliares

+ Saida das latas e rolamento de estrela de tampas

+ Acionamento por corrente e mesa de alimentagéo

+ Alimentagéo de tampas e separagéo de tampas

+ Preparagdo do ar comprimido e distribuigao

+ Ar de bloqueio do interior da recravadora

+ Lubrificagdo progressiva por circulagéo e pontos
de lubrificacéo

+ Sincronizagdo e timing com o envase

+ Rampas de entrada e saida

+ Protegéo contra ruidos e acidentes

INSPEGAD DA RECRAVADORA

+ Verificar pecgas de formato quanto ao desgaste e danos

+ Verificar elementos de acionamento quanto ao desgaste
e fadiga

+ Verificar folga e concentricidades de mancais e eixos

+ Controlar a circulagao de 6leo

+ Determinar necessidade de pecgas de reposicdo para
proxima revisao

+ Pedir catdlogo de pegas de reposicéo e pegas de reposigao

ELEVAGAO SEGURA DE CARGAS PESADAS

+ Centros de gravidade e pontos de quilibrio
+ Desmontagem curva de dobragem final e rotor
+ Montagem curva de dobragem final e rotor

DESMONTAGEM PARCIAL E MONTAGEM DA RECRAVADORA

+ Ajuste de altura
+ Parte superior
— Separagao da curva de dobragem final e rotor
— Eixo do cabegote de dobragem e eixo da alavanca
de dobragem
— Curva da fixagao e do ejetor
— Curva de dobragem de ajuste rapido
+ Parte central
— Eixo central
— Estacéo de elevagao e curva de elevagéao
+ Parte inferior
— Acionamento principal e acionamentos auxiliares
+ Nova colocagdo em operagéo e controle de fungdes

LIMPEZA E ENXAGUE (DETALHAMENTO)

Equipamento técnico

Limpeza com espuma e limpeza com agua
Enxague

Limpeza manual

Ensaio de sombra de pulverizagéo

ClO, e ECA

+ 4+ + 4+ + +

MANUTENGAO E REPARO (DETALHAMENTO)
+

Manutengéao preventiva
+ Avaliacédo do estado e de danos

— Vedagoes
Rolamentos de rolos e mancais deslizantes
— Correia dentada
Correia de rolos
Rodas dentadas e engrenagens
Acoplamentos de sobrecarga

DETERMINAGAO E ELIMINAGAO DE FALHAS
(DETALHAMENTO)

+ Danos raros em latas e suas solucoes

+ Danos raros em tampas e suas solugdes

+ Falhas de operagdo mecanicas e eletrotécnicas.

+ Falhas no transporte de latas e na linha de tampas



Treinamentos padrao em detalhes

ELETROTECNICA
E AUTOMAGAD

COM CONFIRMAGAO DE PARTICIPACAD
2 DIAS

O treinamento Eletrotécnica e automacéo
fornece uma visdo geral da documentagéo

e dos modulos elétricos usados. Isso inclui
os elementos de seguranca utilizados,

os sensores e atuadores usados, bem como

a inspegéo segura e o ajuste correto deles.

PUBLICO-ALVO

+ Mecanicos de manutencao, eletricistas e responsaveis
pela linha

INTRODUGAO E INSTRUGOES DE SEGURANGA

+ Prevencéo de acidentes e comportamento durante
o treinamento

+ Vestuario e equipamento de protegéo individual

+ Areas de perigo e seguranga na recravadora

ESTRUTURA E FUNCIONAMENTO DA RECRAVADORA
(VISAO GERAL)

+ Dispositivos de seguranca

+ Principais médulos da recravadora

+ Sequéncia do processo do ponto de vista da lata e tampa

+ Aplicagdo de gas ou vaporizagao e limpeza

+ Sistema de ar comprimido e lubrificagéo por circulagao
de oleo

+ Sincronizagdo com o envase

+ Armario elétrico e painel de toque

OPERAGAO (VISAD GERAL)

+ Partida e parada

+ Operagéao intermitente

+ Marcha lenta

+ Componentes de operagéo

+ Painel de toque nivel Operador

OPERAGAO (DETALHAMENTO)

+ Componentes de operagao e painel de toque

+ Estrutura de senha no painel de toque

+ Ajuste dos parametros para aplicagéo de gas

+ Parametrizagéo das proprias curvas de aplicagéo de gas
+ Ajustes do parametro para a recravadora

+ Edicédo das entradas dependentes de pecas de formato

ELETRICIDADE E SEGURANGA

+ Nogbes basicas de elétrica e de acionamento
+ Medidas de protecgéo contra perigos elétricos
+ Aparelhos de medicéo elétrica e sua aplicagao

DISPOSITIVOS DE SEGURANGA ELETRICOS

+ Fungéo de parada de emergéncia e seus locais de disparo
+ Dispositivo de bloqueio da porta e monitor de movimento zero

+ Colunas de luz e suas interpretagdes
+ Acoplamentos de seguranca

MODULOS ELETRICOS E SUAS FUNGOES
+ Documentagéo elétrica completa
+ Interpretagdo da documentagao elétrica
+ Terminais de operagéo e sua utilizagéo
+ Exibigao digital do ajuste de altura
+ Controlador logico programavel e painel de toque
+ Componentes de seguranga Cogumelo
ou componentes integrados
+ Servoacionamentos ou conversores de frequéncia
e resistor de frenagem
+ Regulador de processo, valvulas de processo para gas
e vapor
+ Sensores, atuadores e motores elétricos

DETERMINAGAO E ELIMINAGAO DE FALHAS
ELETRICAS

+ Controle de fungdo dos sensores e atuadores
+ Ajuste do sistema de sensores
+ Acoplamentos de seguranga
— Curva de dobragem final
— Ciclo de latas
— Desengate de tampas
— Ciclo de rotagoes
+ Localizagdo de erros no sistema elétrico e na fiagao
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